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鹰潭贵溪千盛化工有限责任公司“4·9”
一般中毒瞒报事故调查报告

2025 年 4 月 9 日，贵溪千盛化工有限责任公司在检维修

引风机过程中发生一起中毒事故，造成 1人死亡、4人受伤，

直接经济损失 165.1万元。事故发生后，该公司未按照国家有

关规定报告事故情况，后经群众举报，省应急管理厅交办，由

市应急管理局核查属实。

根据《中华人民共和国安全生产法》《生产安全事故报告

和调查处理条例》（国务院第 493号令）《江西省生产安全事

故报告和调查评估办法》的有关规定，鹰潭市人民政府依法成

立了由市应急管理局牵头，市公安局、市工信局、市生态环境

局、市总工会和贵溪市人民政府等相关部门组成的鹰潭贵溪千

盛化工有限责任公司“4·9”一般中毒事故调查组，对该起事故

进行提级调查。事故调查组聘请了有关专家参与事故调查工

作，并邀请市纪委市监委介入事故调查。

事故调查工作坚持“科学严谨、依法依规、实事求是、注

重实效”和“四不放过”原则，通过现场勘查、查阅资料、询问

谈话等方式，查明了事故经过、发生原因、人员伤亡情况、直

接经济损失和瞒报过程，认定了事故性质以及事故单位和相关

人员的责任，总结分析了事故主要教训，提出了防范整改的措

施建议。
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经调查认定，鹰潭贵溪千盛化工有限责任公司“4·9”一般

中毒瞒报事故是一起因企业未制定外包外委作业安全生产制

度，未签订安全生产管理协议，未对外包外委作业单位的安全

生产工作统一协调、管理，未将作业现场和工作岗位存在的危

险有害因素、防范措施以及事故应急措施告知作业现场人员，

检维修作业现场管理混乱，员工安全意识淡薄，违规作业造成

的生产安全责任事故，且事故发生后企业瞒报事故。

一、事故基本情况

（一）事故发生单位概况

贵溪千盛化工有限责任公司（以下简称“贵溪千盛化工”）。

成立于 2001年 10月 23日，2022年 1月 6日法定代表人变更

为李肖飞，企业类型为有限责任公司（自然人投资或控股）。

统一社会信用代码：91360681731968218A ，法人代表：李肖

飞，公司实际负责人：王胜洪，公司注册地址：江西省贵溪市

贵溪工业园区北兴四路与北环路交叉口（详见图 1）。经营范

围：有色金属、化工产品、矿产品、建材产品、稀贵金属产品

（凭许可证经营）生产、销售；废旧金属回收、利用（以上项

目，国家法律法规有专项规定的除外）。企业设置有生产部、

安环部、财务部、质检部和供销部 5个部门，共有员工 87人。

（二）事故相关单位概况

抚州市江南风机有限公司（以下简称“抚州江南风机”），

贵溪千盛化工引风机售后维保单位。成立于 2003年 7月 7日，
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企业类型为有限责任公司（自然人投资或控股），统一社会信

用代码：913610037511200386，法人代表：赵希令，公司注册

地址：江西省抚州市临川区竹山路 2号，经营范围：风机及配

件、通用机械的生产、销售（依法须经批准的项目,经相关部

门批准后方可开展经营活动），共有员工 13名。

（三）事故发生单位安全管理情况

贵溪千盛化工设立了安全管理机构，成立了安全生产委员

会，制定了安全生产责任制，制定了安全培训教育、检维修、

设备检修作业、隐患排查和治理，安全检查、事故应急救援等

安全生产管理制度，制定了安全生产操作规程、生产安全事故

应急预案、中毒和窒息事故现场处置方案、2025年度安全培

训教育计划和应急预案演练计划，建立了风险管控措施、应急

处置措施及责任清单，开展了生产安全事故风险辨识和评估，

开展了应急疏散逃生、厂区突发着火事故、消火栓使用应急演

练，组织了 3次员工安全教育培训。

1.主要生产工艺和生产线情况

贵溪千盛化工以江西、广东、湖南等有色金属冶炼企业产

生的有色金属冶炼废物为原料进行生产加工，其中锡铋渣、铜

烟尘经混合配料，采用鼓风炉还原熔炼得到铅锡铋合金，再将

铅锡铋合金制成阳极板后，送至电解车间电解，得到纯度较高

的铅锡合金和阳极泥。铅锡合金经真空蒸馏，得到锡锭和副产

品铅锭。外购铋渣和铅锡电解阳极泥送反射炉车间熔炼后产出



— 4—

粗铋，再经精炼车间除杂精炼，得到产品精铋。生产线主要有

三条，即富氧熔炼炉生产线、转炉生产线和反射炉生产线。

2.环保设施建设和审批情况

受贵溪千盛化工的委托，2024年 8月，知行道合（江西）

环保产业技术研究院有限责任公司编制完成《贵溪千盛化工有

限责任公司年产 1500吨精铋改扩建项目环境影响报告书》，

2024年 8 月 29 日，江西省生态环境厅印发《关于<贵溪千盛

化工有限责任公司年产 1500吨精铋改扩建项目环境影响报告

书>的批复》（赣环审〔2024〕63号）。项目于 2024 年开工

建设，2024年 12月建设完成，2025年 1月开始调试生产。2025

年 10月 29日，贵溪千盛化工对年产 1500吨精铋改扩建项目

进行了项目环境保护自主竣工验收。

3.主要废气治理流程

贵溪千盛化工年产 1500吨精铋改扩建项目运营期产生的

废气主要包括富氧熔炼炉烟气、转炉烟气和反射炉（一次氧化

精炼）烟气等。

富氧熔炼炉烟气治理流程。2台 3㎥富氧熔炼炉炉膛烟气

分别采用 1套布袋除尘器处理，并安装 1套活性炭喷射装置（1

托 2）分别喷入布袋除尘器前的烟气管道，经布袋除尘器处理

后烟气合并进入 1 套 RTO+SCR 脱硝+（1#）3 级碱液喷淋处

理塔处理，处理后烟气经 1根 55m高主烟囱排放；2台富氧熔

炼炉投料口、出渣口等分别设置集气罩进行环境集烟，环境集
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烟采用 1套布袋除尘处理，处理后烟气进入（2#）3级碱液喷

淋处理塔处理，最终经 1根 55m高主烟囱排放。

转炉烟气治理流程。2台转炉（1台 11.4㎥小转炉、1台

17.3㎥大转炉）炉膛烟气处理系统单独建设 SCR脱硝系统，

不与富氧熔炼炉烟气共用；2台转炉的烟气除尘系统也分开，

不共用。2台转炉炉膛烟气和环境集烟均合并经 1套沉降+表

冷+布袋除尘+SCR 脱硝处理后并入富氧熔炼炉膛烟气系统

（1#）3级碱液喷淋处理塔处理，处理后烟气经 1根 55m高主

烟囱排放。

反射炉（一次氧化精炼）烟气治理流程。1台反射炉（12

㎥）炉膛烟气经 1 套沉降+表冷+布袋除尘处理后，并入富氧

熔炼炉膛烟气系统（1#）3级碱液喷淋处理塔处理，处理后烟

气经 1根 55m高主烟囱排放；反射炉环境集烟经 1套沉降+布

袋除尘处理后，并入富氧熔炼炉环境集烟处理系统（2#）3级

碱液喷淋处理塔处理，处理后烟气经 1根 55m高主烟囱排放。

4.事故发生部位

事故发生部位为 11.4㎥小转炉炉膛烟气处理系统布袋除

尘装置后端引风机处。

（五）事故发生经过

2025 年 3 月底贵溪千盛化工小转炉烟气处理系统布袋除

尘装置后端引风机出现故障，在完成生产任务后小转炉停用，

一直未开启。4月 7日，厂长王胜洪联系抚州江南风机派人来
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维修。

2025 年 4 月 9 日早上 9 点左右，抚州江南风机外派员工

涂永麟、刘应斌、李辉 3人到达贵溪千盛化工，生产厂长叶样

午将涂永麟、刘应斌、李辉 3人带到出现故障的引风机位置（详

见图 2），并指派员工董元良、姜仁太协助维修工作，约三四

分钟后离开了现场。抚州江南风机员工打算拆开引风机，发现

引风机还在转动，影响拆卸，便叫董元良先堵住引风机出风口

上端管道口。董元良和姜仁太两人一起爬上管道（高约 1.3米），

董元良在拆卸引风机与管道接口处的布袋时，感觉头晕就从管

道上爬下来，把工具给了姜仁太，便自行回到转炉车间休息。

姜仁太则继续拆布带，拆开布带的一瞬间，管道内有白色烟雾

溢出，姜仁太被熏得头晕，约 3分钟后，姜仁太从管道上摔下

来磕到头部。刘应斌把情况告诉董元良，董元良马上打电话向

叶样午报告情况，叶样午随即向王胜洪电话报告，王胜洪接到

电话后，立即赶到现场，开车把姜仁太送往贵溪市中医院，叶

样午一起陪同，现场未进行任何处置和安排。抚州江南风机外

派员工涂永麟、刘应斌、李辉三人仍继续留在引风机附近进行

拆卸工作。上午 9点多，技术员黄柳巡检到引风机附近时，发

现有人晕倒在地上，立即向王胜洪电话报告，同时拨打 120

急救电话。王胜洪赶回公司后，发现 120急救车还未到，便组

织私家车把涂永麟、刘应斌、李辉三人送至贵溪市中医院救治。

120急救车赶到之后，把董元良也送至贵溪市中医院救治。11
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点左右，王胜洪电话向法定代表人李肖飞报告了情况，并电话

通知了抚州江南风机法定代表人赵希令和涂永春（涂永麟的哥

哥，抚州江南风机员工）。

（六）事故现场勘查调查情况

11月 19日，技术组联合专家赴贵溪千盛化工进行现场勘

查。事故现场转炉烟气处理系统布袋除尘装置后端引风机处于

停用状态，地面无工作用具，现场未发现气体检测设备、防毒

面具等安全检测设备和个人安全防护用品，未设置视频监控设

备和安全风险告知牌。事故发生当天现场人员均未拍摄照片或

视频。

图1 事故发生地的地理位置
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图 2 发生故障的引风机

图 3 抚州江南风机 3名员工晕倒的位置
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（七）事故人员伤亡和直接经济损失情况

1.伤亡人员情况

（ 1 ） 涂 永 麟 ， 男 ， 江 西 抚 州 人 ， 身 份 证 号 码

362528********0012，抚州江南风机员工。4月 9日晕倒后

，送至贵溪市中医院救治，当天下午又分别转院至贵溪市人民

医院和南昌大学第一附属医院救治，5月 1日医治无效死亡。

（ 2 ） 李 辉 ， 男 ， 江 西 抚 州 人 ， 身 份 证 号 码

362501********0038，抚州江南风机员工。4月 9日晕倒后

，送至贵溪市中医院救治，4 月 10日转院至南昌大学第一附

属医院救治，4月 23日出院。

（ 3 ） 刘 应 斌 ， 男 ， 江 西 抚 州 人 ， 身 份 证 号 码

362526********0515，抚州江南风机员工。4月 9日晕倒后

，送至贵溪市中医院救治，4 月 11日转院至南昌大学第一附

属医院救治，4月 23日出院。

（ 4 ） 董 元 良 ， 男 ， 江 西 贵 溪 人 ， 身 份 证 号 码

360621********1056，贵溪千盛化工员工。4月 9日出现头晕

，送至贵溪市中医院救治，4月 10日出院。

2.直接经济损失情

（ 5 ） 姜 仁 太 ， 男 ， 江 西 贵 溪 人 ， 身 份 证 号 码

360621********2632，贵溪千盛化工员工。4月 9日晕倒后

磕到头部，送至贵溪市中医院救治，5月 14日出院。

况

根据《企业职工伤亡事故经济损失统计标准》（GB6721-1968）
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规定核算，本次事故共造成直接经济损失 165.1万元。

（八）天气情况

经查询气象资料，事故发生区域（贵溪经开区）4月 9日

天气：最低气温 17.2℃，最高气温 18.3℃，相对湿度 86%，

风速 6.7m/s，降水量 1毫米。

二、事故应急处置及评估情况

（一）事故信息报送和应急处置

技术员黄柳巡检时，发现有人晕倒在地上便立即向厂长王

胜洪电话报告，同时拨打 120急救电话。王胜洪赶回公司后，

发现 120急救车还未到，便组织私家车将中毒人员送至贵溪市

中医院救治，120急救车赶到之后，把董元良也送至贵溪市中

医院救治。11点左右，王胜洪电话向法定代表人李肖飞报告

了情况，并电话通知了抚州江南风机法定代表人赵希令和涂永

春。贵溪千盛化工法定代表人李肖飞接到报告后未向政府相关

部门报告。

（二）医疗救治和善后情况

事故发生当天造成涂永麟、李辉、刘应斌、董元良、姜仁

太 5人中毒。李辉、刘应斌、董元良、姜仁太 4人医治康复后

分别于 4 月 23 日、4 月 23 日、4 月 10 日、5 月 14 日出院。

涂永麟于 5月 1日医治无效死亡，其家属于 4月 30日与贵溪

千盛化工和抚州江南风机签订了三方赔偿协议。

（三）事故应急处置评估
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贵溪千盛化工在员工晕倒的情况下，未对事故现场进行管

控，应急处置不当，抚州江南风机涂永麟、李辉、刘应斌三名

员工安全意识淡薄，仍留在事故现场继续作业，造成人员伤亡扩大。

三、事故原因分析

（一）事故发生直接原因

引风机检维修作业前未进行通风置换，作业现场管理混

乱，未按公司制度要求指派人员对检维修作业进行监督，作业

人员安全意识淡薄，且未采取有效防范措施（开展风险辨识、

通风置换、有毒有害气体检测、配备必要的防护用品），拆卸

引风机出风口与管道接口处的密封布带，导致管道内聚积的二

氧化硫、氮氧化物气体等有毒气体泄漏，引发人员中毒。

（二）直接原因分析

根据《贵溪千盛化工有限责任公司年产 1500吨精铋改扩

建项目环境影响报告书》，贵溪千盛化工的熔炼炉、转炉和反

射炉产生的烟气和废气统一通过主烟囱合并排放，由此推断出

3月底至 4月 9日期间，虽然转炉一直停产未产生废气（烟气），

但转炉的引风机附近仍然有来自其他加工炉产生的废气（烟

气），二氧化硫、氮氧化物等气体逐渐在引风机位置较低处沉积。

四、有关责任单位存在的主要问题

（一）事故单位及事故相关单位

1.贵溪千盛化工。未制定外包外委作业安全生产制度，未

与抚州江南风机签订安全生产管理协议，未对外包外委作业单
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位的安全生产工作统一协调、管理；未落实安全培训教育制度

和计划、检维修、设备检修作业等安全生产管理制度（检维修

前未进行危险、有害因素识别，未编制检维修方案，未办理检

维修相关手续，未对安全控制措施进行确认，未为检维修作业

人员配备符合国家标准或者行业标准的劳动防护用品，未对检

维修人员进行安全培训教育，未指派人员对检维修作业进行监

督），未将作业现场和工作岗位存在的危险有害因素、防范措

施以及事故应急措施告知作业现场人员，未开展中毒窒息事故

专项应急演练，企业主要负责人未取得金属冶炼企业主要负责

人安全生产知识和管理能力考核合格证；检维修作业现场管理

混乱，在本公司员工晕倒的情况下，未对作业现场进行管控，

导致抚州江南风机三名员工仍留在现场继续作业，造成人员伤

亡扩大；事故发生后，未按照国家有关规定报告事故情况。

2.抚州江南风机。未制定安全生产责任制和安全生产管理

制度，未建立安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防工作

机制，未开展安全教育培训和应急演练，未与贵溪千盛化工签

订安全生产管理协议，员工安全意识淡薄，在有作业人员晕倒

的情况下，仍留在现场继续开展检维修作业。

（二）有关监管部门

贵溪经济技术开发区管理委员会应急管理和环境保护办

公室。日常安全生产监督检查不力，未能有效督促涉事企业落

实安全生产主体责任。
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五、对有关责任人员和责任单位的处理建议

（一）建议免予追究责任人员（1 人）

1.涂永麟，男，抚州江南风机员工。安全意识淡薄，检维

修作业过程中，在有人晕倒的情况下，仍然留在现场继续开展

检维修作业，对事故发生负有直接责任，但因其在事故中已经

死亡，建议免除追究责任。

（二）对有关公职人员的处理建议（1 人）

1.杨帆，男，中共党员，贵溪经济技术开发区管委会应急

管理和环境保护办公室主任，日常安全生产监督检查不力，未

能有效督促涉事企业落实安全生产主体责任，建议由贵溪经济

技术开发区管委会按相关规定处理。

（三）对事故有关责任人员和责任单位的行政处罚建议

1.李肖飞，男，贵溪千盛化工法定代表人。未认真履行安

全生产第一责任人职责，未有效督促、检查本单位的安全生产

工作，及时消除生产安全事故隐患，事故发生后，未按照国家

有关规定报告生产安全事故。违反了《中华人民共和国安全生

产法》第二十一条1、第八十三条2、《生产安全事故报告和调

1 《中华人民共和国安全生产法》第二十一条：生产经营单位的主要负责人对本单位安全生产工作负有下列

职责：

（一）建立健全并落实本单位全员安全生产责任制，加强安全生产标准化建设；

（二）组织制定并实施本单位安全生产规章制度和操作规程；

（三）组织制定并实施本单位安全生产教育和培训计划；

（四）保证本单位安全生产投入的有效实施；

（五）组织建立并落实安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防工作机制，督促、检查本单位的安全生产

工作，及时消除生产安全事故隐患；

（六）组织制定并实施本单位的生产安全事故应急救援预案；

（七）及时、如实报告生产安全事故。
2 《中华人民共和国安全生产法》第八十三条：生产经营单位发生生产安全事故后，事故现场有关人员应当

立即报告本单位负责人。
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查处理条例》第九条3，对事故发生负有责任，且瞒报事故，

建议由应急管理部门根据《中华人民共和国安全生产法》《生

产安全事故报告和调查处理条例》《生产安全事故罚款处罚规

定》有关规定实施行政处罚。

2.王胜洪，男，贵溪千盛化工厂长（实际负责人）。未认

真履行安全生产主要负责人职责，未组织制定并实施外包外委

作业安全生产制度，未实施本单位安全培训教育制度和计划、

检维修、设备检修作业等安全生产管理制度（作业现场管理混

乱，未按公司制度要求指派人员对检维修作业进行监督等），

未落实安全风险分级管控和隐患排查治理机制，有效督促、检

查本单位的安全生产工作，及时消除生产安全事故隐患；未取

得金属冶炼企业主要负责人安全生产知识和管理能力考核合

格证，违反了《中华人民共和国安全生产法》第二十一条、第

二十七条4，对事故发生负有责任，建议由应急管理部门根据

《中华人民共和国安全生产法》有关规定实施行政处罚。

3.熊振华，男，贵溪千盛化工安环部部长。未认真履行安

全生产管理人员职责，未组织拟定本单位外包外委作业安全生

单位负责人接到事故报告后，应当迅速采取有效措施，组织抢救，防止事故扩大， 减少人员伤亡和财产损失，

并按照国家有关规定立即如实报告当地负有安全生产监督管理职责的部门，不得隐瞒不报、谎报或者迟报，

不得故意破坏事故现场、毁灭有关证据。
3 《生产安全事故报告和调查处理条例》第九条：事故发生后，事故现场有关人员应当立即向本单位负责人

报告；单位负责人接到报告后，应当于 1 小时内向事故发生地县级以上人民政府安全生产监督管理部门和负

有安全生产监督管理职责的有关部门报告。
4 《中华人民共和国安全生产法》第二十七条：生产经营单位的主要负责人和安全生产管理人员必须具备与

本单位所从事的生产经营活动相应的安全生产知识和管理能力。

危险物品的生产、经营、储存、装卸单位以及矿山、金属冶炼、建筑施工、运输单位的主要负责人和安全生

产管理人员，应当由主管的负有安全生产监督管理职责的部门对其安全生产知识和管理能力考核合格。考核

不得收费。
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产制度，未组织开展中毒窒息事故专项应急演练，未有效检查

本单位的安全生产状况，及时掌握转炉风机故障情况，违反了

《中华人民共和国安全生产法》第二十五条5，对事故发生负有

责任，建议由应急管理部门根据《中华人民共和国安全生产法》

有关规定实施行政处罚。

4.贵溪千盛化工。未制定外包外委作业安全生产制度，未

与抚州江南风机签订安全生产管理协议，未对外包外委作业单

位的安全生产工作统一协调、管理；未落实安全培训教育制度

和计划、检维修、设备检修作业等安全生产管理制度（检维修

前未进行危险、有害因素识别，未编制检维修方案，未办理检

维修相关手续，未对安全控制措施进行确认，未为检维修作业

人员配备符合国家标准或者行业标准的劳动防护用品，未对检

维修人员进行安全培训教育，未指派人员对检维修作业进行监

督），未将作业现场和工作岗位存在的危险有害因素、防范措

施以及事故应急措施告知作业现场人员，未开展中毒窒息事故

专项应急演练，企业主要负责人未取得金属冶炼企业主要负责

人安全生产知识和管理能力考核合格证；检维修作业现场管理

混乱，在本公司员工晕倒的情况下，未对作业现场进行管控，

5 《中华人民共和国安全生产法》第二十五条：生产经营单位的安全生产管理机构以及安全生产管理人员履

行下列职责：

（一）组织或者参与拟订本单位安全生产规章制度、操作规程和生产安全事故应急救援预案；

（二）组织或者参与本单位安全生产教育和培训，如实记录安全生产教育和培训情况；

（三）组织开展危险源辨识和评估，督促落实本单位重大危险源的安全管理措施；

（四）组织或者参与本单位应急救援演练；

（五）检查本单位的安全生产状况，及时排查生产安全事故隐患，提出改进安全生产管理的建议；

（六）制止和纠正违章指挥、强令冒险作业、违反操作规程的行为；

（七）督促落实本单位安全生产整改措施。
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导致抚州江南风机三名员工仍留在现场继续作业，造成人员伤

亡扩大；事故发生后，未按照国家有关规定报告事故情况，违

反了《中华人民共和国安全生产法》第二十七条、第二十八条6、

第四十四条7、第四十九条8、第八十三条，对事故发生负有责

任，且瞒报事故，建议由应急管理部门根据《中华人民共和国

安全生产法》《生产安全事故报告和调查处理条例》《生产安

全事故罚款处罚规定》有关规定实施行政处罚。

（四）其他处理建议

1.叶样午，男，贵溪千盛化工生产厂长，安全意识淡薄，

在本公司员工晕倒的情况下，未对作业现场进行管控，导致抚

州江南风机三名员工仍留在现场继续作业，造成人员伤亡扩

大。建议由贵溪千盛化工根据公司内部有关规定处理。

2.董元良，男，贵溪千盛化工员工，安全意识淡薄，违规开

展检维修作业，建议由贵溪千盛化工根据公司内部有关规定处理。

3.姜仁太，男，贵溪千盛化工员工，安全意识淡薄，违规开

展检维修作业，建议由贵溪千盛化工根据公司内部有关规定处理。

6 《中华人民共和国安全生产法》第二十八条：生产经营单位应当对从业人员进行安全生产教育和培训，保

证从业人员具备必要的安全生产知识，熟悉有关的安全生产规章制度和安全操作规程， 掌握本岗位的安全操

作技能，了解事故应急处理措施，知悉自身在安全生产方面的权利和义务。未经安全生产教育和培训合格的

从业人员，不得上岗作业。

7 《中华人民共和国安全生产法》第四十四条：生产经营单位应当教育和督促从业人员严格执行本单位的安

全生产规章制度和安全操作规程；并向从业人员如实告知作业场所和工作岗位存在的危险因素、防范措施以

及事故应急措施。

8 《中华人民共和国安全生产法》第四十九条：生产经营单位不得将生产经营项目、场所、设备发包或者出

租给不具备安全生产条件或者相应资质的单位或者个人。

生产经营项目、场所发包或者出租给其他单位的，生产经营单位应当与承包单位、承租单位签订专门的安全

生产管理协议，或者在承包合同、租赁合同中约定各自的安全生产管理职责；生产经营单位对承包单位、承

租单位的安全生产工作统一协调、管理，定期进行安全检查，发现安全问题的，应当及时督促整改。
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4.责成贵溪经济技术开发区管委会应急管理和环境保护

办公室向贵溪经济技术开发区管理委员会作出深刻书面检查。

5.涉及抚州江南风机及人员、抚州市相关属地政府及监管

人员存在的问题，建议由抚州市人民政府有关部门进一步调

查，依法依规处理。

六、事故主要教训

一是企业安全生产主体责任落实不到位，企业主要负责人

履职不到位，未及时、如实报告生产安全事故；二是安全教育

培训落实不到位，未对检维修人员进行安全培训教育，未保证

员工具备必要的安全生产知识，掌握必要的安全技术能力和应

急处置能力；三是应急处置不到位，未针对性开展中毒和窒息

应急演练，事故发生后未对现场进行有效管控，在有人晕倒的

情况下，仍然有人开展检维修作业；四是现场管理混乱，检维

修、设备检修作业等管理制度流于形式，检维修前未进行危险、

有害因素识别，未编制检维修方案，未办理检维修相关手续，

未对安全控制措施进行确认，未为检维修作业人员配备符合国

家标准或者行业标准的劳动防护用品，未指派人员对检维修作

业进行监督；五是安全管理落实不到位，未制定外包外委作业

安全生产制度，未签订安全生产管理协议，未对外来作业单位

的安全生产工作统一协调、管理。

七、事故整改和防范措施

（一）牢固树立安全发展理念，全面加强安全生产工作。
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各级党委政府及相关部门要深入学习贯彻习近平总书记

关于安全生产的重要指示批示精神，牢固树立安全发展理念，

强化安全生产红线意识和底线思维，切实统筹好发展与安全，

坚决扛起促一方发展、保一方平安的政治责任。要深刻认识安

全生产工作的极端重要性，切实增强做好安全生产工作的责任

感、使命感和紧迫感，坚决克服麻痹思想和侥幸心理，始终保

持如履薄冰、如临深渊的警觉，以更加坚定的态度、更加有力

的措施、更加务实的作风，抓好安全生产各项工作，确保人民

群众生命财产安全和社会稳定。

（二）深刻吸取本次事故教训，严厉打击非法违规行为。

各地、各部门要深刻吸取本次事故教训，严格按照外包外

委和检维修作业安全管理规定要求，突出重点场所，围绕外包

外委和检维修作业管理，形成精准防范措施。要结合正在开展

的鹰潭市安全生产治本攻坚三年行动，进一步加大对非法违规

行为的打击力度，对发现的外包外委作业未签订安全管理协

议、未开展安全教育培训、未进行安全风险辨识等非法违规行

为，依法依规严肃处理，绝不姑息迁就。

（三）压紧压实企业主体责任，提升企业本质安全水平。

各地、各部门要督促企业必须全面梳理并完善自身安全生

产管理体系，确保各项安全生产制度健全且有效执行，特别是

针对外包外委作业和检维修作业，要制定专门的安全生产制

度，明确安全责任，强化专项应急演练，提高从业人员应急处
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置能力，加大对外来作业人员的统一管理和安全教育培训力

度，确保作业前进行充分的安全风险辨识和作业条件确认，制

定详细的检维修方案，并将作业现场和工作岗位可能存在的危

险有害因素、防范措施以及事故应急措施如实告知作业人员。

要进一步推动企业主要负责人切实履行《中华人民共和国安全

生产法》规定的法定职责，定期深入生产一线检查安全生产工

作，及时研究解决安全生产重大问题，真正做到守土有责、守

土负责、守土尽责。

（四）加强法律法规宣传教育，增强依法办企管企意识。

各地、各部门要采取各种形式、多种措施强化《中华人民

共和国安全生产法》等法律法规的宣传和普及，在全市范围内

开展“学法、知法、懂法、守法”专题事故警示教育活动，以案

说法、以案促改，切实提升企业主要负责人、安全管理人员依

法办企、依法管企的法律意识，提高从业人员安全意识、维权

意识和能力，依法依规及时、如实报告生产安全事故，对迟报、

漏报、谎报和瞒报行为要加大惩戒力度，严肃追究责任。


