鹿城藤桥温州市森本包装科技有限公司  “11·13”一般机械伤害事故调查报告

2025年11月13日16时58分许，位于藤桥镇樟金路19弄13号的温州市森本包装科技有限公司发生1起亡人事故，一名工人生产车间内作业时，被模切机卡住，后经医院抢救无效死亡。
事故发生后，区应急管理局立即派人前往事故现场进行勘查、取证，对相关人员进行询问，并及时向市应急管理局、区委、区政府报告了事故的初步调查情况。2025年11月13日成立了由区应急管理局、区公安分局、区总工会、藤桥镇政府等单位参加的“11·13”事故调查组对事故展开调查，并邀请区纪委区监委、区人民检察院派员参加事故调查。同时，聘请有关专家参加事故调查工作，进行技术鉴定。事故调查组坚持“四不放过”和“科学严谨、依法依规、实事求是、注重实效”的原则，通过现场勘验、调阅资料、人员询问、调查取证等方式，查明了事故经过、发生原因、人员伤亡和直接经济损失等情况，认定了事故性质和责任，提出了对有关责任人员和责任单位的处理建议，以及防范和整改措施建议。

事故调查组经调查认定，“11·13”事故是1起因机械伤害造成的一般生产安全责任事故。

一、事故基本情况

（一）事故相关单位概况及个人概况
1.事故相关单位概况
（1）温州市森本包装科技有限公司；住所：浙江省温州市鹿城区藤桥镇樟金**弄**号；法定代表人：郭某某；类型：有限责任公司(自然人投资或控股)；注册资本：200万元；成立日期：2022年08月31日；经营范围：一般项目：技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；纸制品制造；纸和纸板容器制造；纸制品销售；包装材料及制品销售；包装服务(除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动)。许可项目：包装装潢印刷品印刷(依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准) ；统一社会信用代码：91330304MABYE10X79。

（2）浙江戴氏印刷机械有限公司；住所：浙江省丽水市水阁工业园区南明路**号；法定代表人：林某某；类型：有限责任公司(自然人投资或控股)；注册资本：3000万元；成立日期：2010年04月28日；经营范围：一般项目：印刷专用设备制造；工业自动控制系统装置制造；专用设备修理；机械设备销售；机械电气设备制造；技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广(除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动)。许可项目：货物进出口；技术进出口(依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准)；统一社会信用代码：91331100554754410Y。
2.相关个人情况

陈某某，男，汉族，公民身份号码：34********0558，身份证住址：安徽省****************，系温州市森本包装科技有限公司临时雇佣的工人，模切机主要操作者，死者刘某某的姐夫。
（二）涉事设备情况

涉事的模切机位于温州市森本包装科技有限公司，生产厂家是浙江戴氏印刷机械有限公司，全称是全自动全清废模切机，型号为D-1300S，出厂日期是2022年8月，由温州市森本包装科技有限公司于2022年向浙江戴氏印刷机械有限公司购买。

（三）事故发生经过和应急处置情况

2025年11月13日16时55分许，陈某某在清理模切机收纸口内部的废纸，并将拖车推进模切机收纸口内部。16时56分许，陈某某用拖车将模切机收纸口内部拉出来，按收纸按键板的“收纸台上升”按钮，将收纸口的收纸台上升一定高度，将1块木板放到收纸台上方，再按“收纸台上升”按钮，将收纸台又上升了一定高度，刘某某又将收纸台又上升了一定高度，把手伸进模切机收纸口内部，清理废纸；16时57分许，刘郑江继续把手伸进模切机收纸口内部，清理废纸。陈某某在铁制平台用尺子从模切机主控台一侧的小窗户那里帮忙清理废纸，胡某某在铁制平台那里闲逛聊天。刘某某之后将收纸台下降了一定高度，又上升了一定高度，也到铁制平台用尺子从模切机主控台一侧的小窗户那里清理废纸，又将收纸台下降了一定高度。16时58分许，刘某某在操作“主收纸台下降”键，未见操作急停键和打开收纸口上挡门，进入模切机收纸口内部，踩在收纸台上方的木板上，陈某某在控制主板启动“长车开”，模切机牙排运转起来，刘某某被模切机牙排卡压，后经消防人员到场救出，送至医院抢救无效死亡。
（四）事故现场情况

温州市森本包装科技有限公司位于浙江省温州市鹿城区藤桥镇樟金路**弄**号。该公司的东侧是樟金路，南侧和西侧是农田，北侧是民房。事发现场位于该公司的一楼生产车间，现场有一台模切机，模切机北侧一楼顶板横梁处装有一个监控摄像头。该模切机高2.31米，宽2.1米，模切机的北侧为收纸口，收纸口左侧设有收纸按键板，上面的操控按钮完好，收纸口的开口高1.92米，宽1.57米，模切机收纸口上部的后门拉下来后，后门离地1.55米。模切机收纸口内侧的铁制升降平台及下方地面处有血迹，内部的牙排、顶牙柱、板子等机械零部件被拆除或切断。模切机收纸口左侧底部的能防人或异物进入的红外线装置已损坏，该红外线装置对应的右侧反光板缺失。模切机收纸口内部北侧上方有一个能拍摄到模切机情况的监控摄像头。模切机东侧中部设有操控台，操控台处设有铁制平台，平台高0.59米；操控台处有主机按键板，主机按键板上方有操控系统显示屏。模切机收纸口处监控摄像头的显示器位于模切机的西侧顶部，位于主机按键板的对面，离地2.31米，距离主机按键板2.1米。模切机的南侧为给纸口，给纸口右侧设有收纸按键板，该按键板上的“急停”按钮缺失。模切机东侧的操控台附近粘贴有森本公司制定蓝色的安全操作规程，收纸口左侧的收纸按键板下方有设备出厂自带安全警告铭牌。

（五）人员伤亡和直接经济损失情况

本次事故造成1人死亡，直接经济损失120万元。

死者：刘郑江，男，公民身份号码：34**********1092，身份证住址：安徽省************，系温州市森本包装科技有限公司临时雇佣的工人。

二、事故原因分析

（一）专家技术分析结论

1.操作人员违规操作

事故模切机的安全操作规程和安全警告铭牌有所提示，但是刘某某忽视警告标志，操作错误，仅仅按下长车停而在未按下急停开关或打开收纸口上挡门的情况下，进入收纸口清废，刘某某自身违规操作的行为是导致事故发生的最主要原因之一。

2.设备安全防护失效

（1）《印刷机械 卧式平压模切机》（GB/T 25680)中5.7.1.1明确指出，模切机应配备符合国家标准规定的报警装置，启动声响警告信号时间不应少于2s。但事发设备的报警喇叭损坏，设备发生故障无响声提示，主控台、收纸口处、给纸口处的“长车开”等按钮按下后没有响声。导致设备故障清除未完成也无提示，在设备即将启动时不能对人员发出警告信号，导致设备启动时刘某某没有躲避输纸牙排的反应时间。设备存在的不安全状态是导致事故发生的原因之二。

（2）《印刷机械 卧式平压模切机》（GB/T 25680)中5.7.8.2明确指出，收纸单元应配备符合国家标准的电敏防护装置。但事发设备收纸口处红外线安全装置线路损坏，反光板缺失，导致一旦有人进入危险区域，设备不能自动停机或发出报警提示，设备存在的不安全状态是事故发生的原因之三。

3.操作人员疏忽。陈某某认为刘某某已经清理好废纸，未预料到刘某某还进入模切机收纸口爬上收纸台清理废纸，未履行设备操作者的基本注意义务，按动长车开按钮时使设备恢复运行，造成输纸牙排击伤刘某某。陈某某疏忽的行为是导致事故发生的直接原因之四。
（二）直接原因分析

死者刘某某安全意识淡薄，忽视安全警示，在模切机未按下急停开关或打开收纸口上挡门情况下，贸然进入收纸口清废，导致事故的发生，刘某某的不安全行为是导致事故发生的直接原因。

（三）事故相关检验检测和鉴定情况

温州市公安局鹿城区分局出具的鉴定意见通知书（温鹿公（治）鉴通字〔2026〕00010号）的鉴定意见：死者刘某某为闭合性胸部损伤引起呼吸循环功能衰竭而死亡。

（四）其他可能因素排除

1.急停按钮性能上未起到作用的可能性分析：事故模切机检查复原并试车后，急停按钮能够正常动作，主控台、收纸口处的“急停”按钮任意一个按下，机器就停止运行，需要将“急停”按钮复原，其他按钮才能操作，所以排除急停按钮控制逻辑错误或失效这种可能。进纸口控制操作面板急停按钮缺失，不影响主控台、收纸口急停按钮功能，所以可排除进纸口急停按钮缺失造成操作人员未按急停按钮引发事故可能。现场勘验显示，事故模切机多个操作面板的急停按钮设计符合国家标准中有关急停器件位置和外观的规定，所以排除急停按钮不易触及这种可能。

2.根据森本公司管理文员魏某某反映，事故模切机操作工不仅仅限于陈某某、刘某某，事故模切机自2025年3月维修后操作工就有好几任，喇叭和红外线感应线路及发光板什么时候损坏不清楚；浙江戴氏印刷机械有限公司售后维修工韩某某反映，事故模切机是根据森本公司反馈存在故障内容维修具体故障，2025年3月维修时模切机喇叭和红外线感应线路及发光板是否存在故障也不清楚。难以确认是工人主动故意损坏还是使用中不小心碰坏的因素。

3.刑事上因素：公安部门已经初步排除刑事案件可能，可以排除刑事犯罪因素导致事故的可能。

4.从以往森本公司的用工方式与本次临时通知死者来操作模切机来看，以及从当日中午12时许开始操作模切机到16时58分许事故发生前的作业行为来分析，结合监控视频显示刘某某冒险进入模切机收纸台清理废纸的突发行为导致事故发生，符合一般生产安全事故基本责任要素，可以排除其它影响因素导致事故发生可能。

5.模切机收纸口上部红外线仅控制收纸口收纸台自动升降，本身不具备人体进入收纸台阻止模切机启动长车开功能，此红外线正常与否不影响人员进入产生后果。
（五）间接原因分析

森本公司现场悬挂的安全操作规程叙述模糊，没有突出需要警示主要安全风险，导致作业人员在处理废纸等常见异常时无章可循或长期缺乏安全意识；森本公司在操作工上岗作业前未对其开展必要的安全生产教育和培训，导致操作人员缺乏安全意识和安全生产常识；森本公司未建立生产安全事故隐患排查治理制度并有效实施，导致公司对设备安全防护缺失和员工安全培训教育缺失的隐患未能及时发现并消除，这是导致事故发生的间接原因。

综上所述，该起事故是1起由人员违规操作单位安全管理缺失引起的一般生产安全责任事故。

三、对有关责任人员和责任单位的处理建议

（一）因在事故中死亡不予追究责任人员

刘某某未遵守本单位的安全生产规章制度和操作规程，违章冒险作业，在模切机未真正停机的情况下，贸然进入收纸口清废，导致事故的发生，对该起事故的发生应负直接责任，鉴于其已死亡，依法不予以追究责任。

（二）对事故责任单位的行政处罚建议

温州市森本包装科技有限公司未按规定要求对从业人员进行安全生产教育和培训；该公司安全操作规程不健全，也未教育和督促从业人员严格执行本单位的安全生产规章制度和安全操作规程；未建立生产安全事故隐患排查治理制度，并采取措施及时发现并消除事故隐患；未对安全设备进行经常性维护、保养，并保证正常运转；对该起事故的发生应负主要责任，建议由鹿城区应急管理局对温州市森本包装科技有限公司予以立案查处。

该起事故相关人员如涉嫌事故责任犯罪由鹿城区司法部门予以追究刑事责任。

四、事故防范和整改措施

温州市森本包装科技有限公司要严格履行企业安全生产主体责任，健全落实安全生产规章制度和操作规程；做好从业人员的安全生产教育和培训工作；教育和督促从业人员严格执行本单位的安全生产规章制度和安全操作规程；对机械设备的安全防护装置进行专项检查，确保其完好有效；加强安全生产事故隐患排查治理工作，对存在缺陷或损坏的安全装置进行维修，严禁设备带病运行，从源头上防范化解安全风险。
鹿城藤桥温州市森本包装科技有限公司

“11·13”一般机械伤害事故调查组  
                            2026年3月6日 


